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Technicka data GONDA

e Vysoce produktivni automaticka, hydraulicky ovladana pasova pila s vicenasobnym podavanim materialu.

e Pila je uréena pro déleni materialu v kolmych i Ghlovych fezech. Nastaveni Ghlovych ezl (vytoCeni ramene)
manualné:
- plynule od 0° do +45° vpravo v automatickém cyklu
- plynule od 0° do +60° vpravo v poloautomatickém cyklu

e Pilaje urCena k fezani ocelového materialu. Dalsi materialy, které je na pile mozno rezat, jsou lehké kovy.
Zde doporucujeme konzultaci o pouzitelnosti pily s vyrobcem.

Ridici systém:

e Stroj je vybaven programovatelnym automatem - PLC MITSUBISHI FX5U.

e Pohon pilového pasu je kompletné fizen frekvencnim méni¢em MITSUBISHI.

e Barevny dotykovy displej HMI MITSUBISHI GT 2104 umoZnuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje.
Znazornuje pracovni stavy jako je rychlost pasu, stavy jednotlivych pracovnich pohybt a informace o feznych
programech.

e Délka i pocet kust je zadavan z ovladaciho panelu. Stroj si sam voli pocet poddani a provadi potfebné vypocty.
Systém umoznuje zadani 15 program( pro rychlé nastavovani délek.

e Zplsob podéani materidlu: NORMAL nebo INCREMENTAL.

e Pila umoziuje volbu mezi automatickym a poloautomatickym rezimem, kdy jsou veskeré pohyby ovladané
nezdvisle.

e Regulace fezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manudlini pomoci skrticiho ventilu u ovladaciho panelu.
Automaticka (bezpecnostni) regulace fezného posuvu PEGAS BRP. Princip: prekroceni zatizeni definované
proudovym odbérem (ampéry) automaticky zastavi fezny posuv.

e Ovladaci panel je umistén na otocné konzole. Sestava se z mechanickych tlacitek a digitalniho displeje fidiciho
systému pily. Mechanicka tlacitka slouZi pro ovladani zakladnich pohybu pily (pohyb ramene, svérakd, pohyb
podavace) a spousténi pracovniho cyklu pily. Ovladaci panel je vybaven bezpecnostnim tlacitkem zastaveni
pily. Tladitka pro ovladani pohybl stroje jsou soucasti velmi kvalitni foliové klavesnice.

e Pila je konstrukéné reSena tak, aby odpovidala standardnimu namdhdni ve vyrobnich podminkdch.

e Rameno pily je vyrobeno z litiny a navrZeno tak, aby byla zajisténa potfebnd sila a pfesnost fezdni. Rameno
sklonéno o 25°, coZ zvysuje Zivotnost pasu.

e Rameno uloZeno v pfedepnutych a sefiditelnych loZiskach.

e Hnacii napinaci kladka jsou odlitky.

e Horni pracovni poloha ramene ovladana automatickym dorazem pracovni polohy (DPP).

e Dolni pracovni poloha ramene ovladana mikrospinacem. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno chova
podle nastaveni v fidicim systému (zlstava v dolni poloze, nebo vyjizdi do horni vychozi polohy)

e Svérak je svarenec. Celisti zajistuji bezpeéné upnuti materialu.

e Hydraulicky ovladany dlouhozdvihovy svérdk je ulozen na linedarnim vedeni.

e Pohyb Celisti v celém rozsahu pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce.

e Velmi tuhy podavac se pohybuje pomoci hydraulického valce po dvou brousenych tycich a teflonovych
pouzder.

e UlozZeni podavaciho svéraku v podavaci je plovouci, coZ znamena, Ze se podavaci svérak volné pohybuje o
nékolik mm ve sméru kolmém na smér poddavani. Pevna Celist podavaciho svéraku tak kopiruje pfipadnou
kfivost poddvaného materialu a je eliminovano opotiebeni mechanickych soucasti podavace.

e Podavac posunuje fezany material do hlavniho svéraku vzdy o délku, kterou zadd obsluha do ovladaciho
panelu. Pozice podavace je snimdna pomoci elektromagnetického cidla a odmérovaciho magnetického pasku.
Pro precizni pozici podavace stroj dojizdi do cilovych poloh mikroposuvem.

e Indikace materidlu v podavaci: optické Cidlo oznamuje, Ze v podavaci je material. Pokud materiadl neni v
podavacdi, signal z cidla se odrazi na sklicku, které je umisténo na pevné cCelisti a vrati se zpét do cidla. Pila
prestane podavat material a ¢eka na vloZeni dalsi tyce.

e Podavaci svérak je vyroben z litiny. Celisti zajistuji bezpe¢né upnuti materialu.

e Hydraulicky ovladany dlouhozdvihovy svérak podavace ulozen v sefiditelné rybinové drazce. Pohyb celisti v
celém rozsahu pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce.
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e Tocna je ocelovy svarenec.

e Manualni nataceni pily pro ihlové fezy, pozice tocny je fixovana pakou s excentrem.

¢ Uhly natoceni ramene jsou zobrazeny na display HMI MITSUBISHI, ktery je umistén na ovladacim panelu pily.
Indikace nastavovaného Uhlu pomoci inkrementalniho ¢idla a magnetické pasky.

Standardni vybava:

e Vedeni pasu ve voditkach s destickami a navadécimi lozZisky a po litinovych kladkach.

e Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko uloZeno na
posuvném nosniku.

e Nosnik posuvného voditka pasu manualné nastavitelny, manualini fixace nosniku.

e Nosnik voditka se pohybuje v sefiditelné rybinové drazce.

e Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pred odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.

e Mechanické napinani pilového pasu.

e Automatickd indikace sprdvného napnuti pilového pasu.

e Pohon kladky pilového pasu prostfednictvim Snekové prevodovky s trvalou olejovou naplini. Trifazovy motor
s dvojitym vinutim s frekvenénim méni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni
pfiruba s uloZzenim hnaci htidele. Tepelna ochrana motoru.

e Chladici systém na feznou emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového pasu.

e Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je zkonstruovan pro manipulaci s pilou paletovacim
vozikem i vysokozdviznym vozikem.

e Mikrospinac napnuti pilového pasu a otevreni krytu kladek.

e Ovladdani 24 V.

e Stroj je vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce automatické pily. Tla¢i rameno do fezu,
zvedd rameno, otevira a zavira hlavni i podavaci svérak, pohybuje podavacem.

Zakladni vybava stroje:

e Skluz pro odfiznuty material.

e Pilovy pas.

Sada naradi pro béZznou udrzbu stroje.

Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

Pila automaticky upne material v hlavnim svéraku a podavac se posune do procesorem urcené polohy. Rameno
se pohybuje rychloposuvem do fezu, dokud nedojde zasahem DPP k automatickému prepnuti na nastaveny
pracovni pfitlak. Po ufiznuti materidlu se rameno vraci do horni polohy. Podava¢ se posune o konstantni
pfidanou délku a celist podavace upne material. Hlavni svérak se uvolni, podava¢ posune material na nulovou
pozici. Hlavni svérak upne material, svérak podavace se uvolni a cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada
polotovar a odebird nafezany material. BEhem fezani je mozné upravovat rychlost pdsu a feznou rychlost
ramene.

Rezné parametry

3 [I] g E[:ts“ T~leo" [ase L0

O D [mm] 230 180 110 X X X
. D [mm] 150* 110* 80* X X X
I;lb axb[mm] 280x200 180x170 100x70 X X 280x120

*doporucena hodnota. Pti prekroc¢eni doporuceného maximalniho priiméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu!
Rezani svazk( bez horniho pfitlaku. HP = pfislu$enstvi za piiplatek. P¥i pouZiti HP dojde k omezeni Feznych parametrd.
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POZOR: automaticky cyklus: pouze pro kolmé fezy a Uhlové fezy vpravo do 45 stupndl. Poloautomaticky cyklus (bez
podavani materialu + poloha podavace zcela vlevo): pro Uhlové fezy vpravo vétsi nez 45 stupn.

Rezné parametry

A: Maximalni délka jednoho podani 500 mm
A: Minimalni délka jednoho podani 3 mm
A: Maximalni délka nasobného podani 9999 mm
B: Nejmensi zbytek pfi automatickém fezu (c+d) 120+20 mm
Nejmensi délitelny primér 5 mm
Nejmensi délitelny primér v automatickém cyklu 15 mm

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kw 1,5

Pohon hydraulického agregatu kw 0,44

Cerpadlo chladici emulze kw 0,09

Elektromotor pohonu $nek.vynasece tfisek kw 0,07

Instalovany vykon stroje Pi: kw 2,35

Soucasny (celkovy) ptikon stroje Ps: kW 5,47

Reznd rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100

Rozmeér pilového pasu mm 2720x27x0,9
Elektrické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Posuv ramene do fezu Hydraulicky

Posuv materialu Hydraulicky
Upinani materidlu Hydraulicky
Nataceni ramene pro Ghlové fezy | Manuadlné

Fixace nataceni Manualné
Napindani pasu Manualné

Cisténi pilového pasu Pasivni Cistici kartac

Rozméry pily

Délka Sitka Vygka Vyska stolu | Hmotnost
[L] [B] [Hmin] [Hmax] (V] (kg)
2305 2260 1405 1780 800 780




